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On sait que dans tout precede de sechage on 
s'eflorce d'obtenir, par un chauffage uniforme dc 
la matiere a secher, un sechage rapide et irrepro- 
chable. Dans le sechage par convexion, on cchauffe 
tout d'abord a cet effet Patraosphere entourant 
la matiere a secher et cette atmosphere cede en- 
suite sa chaleur a ladite matiere. La mauvaise 
conductibilite calorifique de Pair, fluide interme- 
diaire le plus souvent utilise, qui se traduit par 
une grande absorption d'energie, et Pechauffe- 
ment de la matiere de Pexterieur vers Pinterieur, 
qui se traduit par un sechage lent et de qualite 
relativement mediocre, justifient la necessite 
d'une amelioration de ce procede de sechage 
connu. Cette amelioration est encore plus desi- 
rable depuis que lc sechage industriel d'objets 
vernis > laques ou analogues exige un procede de 
sechage economique et rapide. 

Le sechage par rayons infra-rouges, et plus 
precisement par ondes caloriflques de longueur 
d'onde comprise entre 1 et 5 microns repond a 
ces besoins, etant donne que les rayons calori- 
flques de ces longueurs d'onde penetrant direc- 
tement dans la matiere et Pechauflent, sans 
echaufler Patmosphere ou Pair environnants. Sur 
une surface vernie, laquee ou analogue, on ob- 
tient de cette maniere un sechage de Pinterieur 
vers Pexterieur. 

On connaft deja des etuves de sechage par 
infra-rouges, qui comportent des radiatcurs 
eraetteurs de lumiere visible sous forme de lampes 
electriques a incandescence montees, par exemple 
yissees, dans un reflecteur, ou encore munies 
intericurement d'un ecran reflecteur. La reflexion 
necessaire implique une perte d'energie de 25 a 
30%. En outre, la durability de telles sources 
de rayonnements est limitee par suite de la tem- 
perature elevee de leur filament incandescent. 
Par ailleurs, il est egalement connu d'utiliser 
comme sources de rayonnements pour le sechage 
par infra-rouges des elements chauffants portes 
electriquement au rouge sombre ou des plaques 
radiatrices chauffees. Mais.Putilisation de ces di- 
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vers dispositifs n'a jamais encore ete realisee de 
la maniere qu'exige le sechage economique et 
rapide de corps presentant des formes com- 
plexes. 

Etant donne que les rayons infra-rouges 
quittent essentiellement les surfaces emettriccs 
norrnalement a celles-ci, et ont une efBcacite ma- 
ximum lorsqu'ils sont incidents sur les surfaces a 
secher egalement norrnalement, il y a lieu de 
s'efforcer, lorsqu'on desire realiser le sechage de 
matieres ou d'objets presentant des surfaces di- 
verses, au moyen de rayons infra-rouges, d'obte- 
nir une diffusion orientee de telle maniere que 
pratiquement toutes les surfaces de la matiere a 
secher soient irradiees sensiblement norrnale- 
ment. 

La presente invention a pour but de realiser 
ces conditions. 

Elle a pour objet une etuve a Tinfra-rouge per- 
mettant de secher des matieres, corps ou objets 
quelconques rapidement et economiquement, par 
une irradiation uniforme et omnidirectionnelle. 

A cet eflet, suivant une caracteristique de Pin- 
vention, des sources de rayonnement a cone dc 
dispersion fortement divergent sont disposers a 
Pinterieur d'une enveloppe, dome ou tunnel de 
sechage, agencee de telle maniere que sa forme 
puisse etre modiflee, autour de raoyens transpor- 
teurs traversant ce tunnel et portant eventuelle- 
ment un support lui-mSme mobile independam- 
ment. 

Suivant une autre caracteristique de Pinven- 
tion, on utilise comme sources de rayonnements 
des plaques chauffees ou analogues, qui pre- 
sented sur leur face emeljtrice des surfaces 
courbes en forme de calottes, et sur leur autre 
face, en plus des moyens djisolement habituels, 
une tdle reflectrice destinee *d proteger le dispo- 
sitif contre les pertes caloriflques. Les surfaces 
courbes en forme de calottes sont de preference 
creusees dans la plaque emettrice (ou analogue). 

Les sources de rayonnements, ainsi que la 
structure destinee a les supporter, sont reglables, 
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ce qui permet d'adapter dans une mesure appre- 
ciable rirradiation de la matiere a secher a la 
forme de celle-cL Par exemple, la structure a la- 
quelle sont lies les corps rayonnants (e'est-a-dire 
le dome oti le tunnel de sechage) peut etre agen- 
cee a la maniere d'une carcasse pour toile de 
tentes ou formee d'elements assembles a la ma- 
niere de pieds telescopiques, Fensemble etant re- 
glable dans les trois dimensions et en ce qui 
concerne la position angulaire relative des diffe- 
rents elements. Enfin, un deplacement de la ma- 
tiere a secher pendant le processus de sechage est 
egalement avantaWux pour le but que vise Fin- 
vention. On peut} 4 cet eflet, poser l'objet ou la 
matiere a secher sur un plateau tournant et Pex- 
poser a Firradiation, ledit plateau tournant etant, 
dans le sechage en continu, le plus economique 
de tous les modes de sechage, fixe sur la bande 
transporteuse sans fin habituelle et entralne 
comme celle-ci. 

Les avantages essentiels de Finvention et le 
progres qu'elle apporte resident en ce qu'avec 
cette methode et ce dispositif on obtient unc 
irradiation uniforrae et omnidir ectionn elle par 
infra-rouges de la matiere ou de l'objet a secher, 
quelque compliquee que soit leur forme, ce qui 
permet d'eviter toute surchaufle locale, ainsi que 
tout chauffage insuffisant de parties inaccessibles 
au rayonnement infra-rouge. On realise ainsi un 
sechage rapide et uniforme. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture 
de la description detaillee qui suit et a rexamen 
des dessins annexes qui representent, a tiire 
' d'exemples non limitatifs, quelques modes de 
realisation de ladite invention. 

Sur ces dessins : 

La fig. 1 est une coupe d'une surface rayon- 
nante suivant Finvention, avec representation 
SGhematique des rayons emis; 

La fig. 2 est une vue de face de la meme sur- 
face avec indication des cdnes de dispersion; 

La fig. 3 est une coupe d'un corps rayonnant; 
. La fig. 4 en est une vue de face ; 

La fig. 5 en est un profil avec une coupe par- 
tielle; 

La. fig. 6 represente en perspective une instal- 
lation de tunnel avec deux transporteurs; 

La fig. 7 represente une installation de se- 
chage pour voitures automobiles; 

Les fig. 8 et 9 representent la meme installa- 
tion respectivement en elevation et de profile 

La fig. 10 montre Farticulation d'un corps 
rayonnant sur un pied tubulaire en elevation. 

Sur ces figures, la reference 1 designe la sur- 
face rayonnante, par exemple metallique, d'un 
corps emetteur de rayons infra-rouges, suivant 
Finvention, represente en coupe sur la fig. 1. 
Dans cette surface rayonnante 1 sont creusees des 
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calottes 2 qui emettent des faisceaux 3 de rayons 
infra-rouges. La reference 4 designe des rayons 
emis par la partie plane de la surface 1. a a e 
indiquent diflerents plans de coupe de la fig. 1 
destines £ montrer que les faisceaux 3 divergent 
de plus en plus a mesure qu'on s'eloigne de la 
surface 1. 

Sur la fig. 2, la reference 3 designe les cercles 
de dispersion des faisceaux 3. On coxnprendra 
aisement qu'une matiere a secher deplacee entre 
plusieurs corps rayonnants de ce type sera irra- 
diee pratiquement en tous ses points suivant un 
angle optimum et, par consequent, s'echauffera 
tres rapidement. La densite du rayonnement et, 
par consequent, son efBcacite, augmentent d'au- 
tant plus que la matiere est plus rapprochee du 
corps rayonnant. Pour determiner remission de 
rayons infra-rouges a partir d'une surface telle 
que 1, on utilise par exemple des resistances 
chauffantes 5 telles que representees sur la fig. 3, 
qui sont reliees a une source de courant elec- 
trique et disposees derriere la surface rayon- 
nante. Ces resistances chauilantes 5 sont isolees 
d'une maniere connue, par des perles de porce- 
laine et sont adaptees autour des evidements en 
forme de calottes 2 prevus dans la surface rayon- 
nante, de telle maniere qu'un eflet calorifique 
uniforme agisse sur toute Petendue de ladite sur- 
face. A Farriere, les resistances 5 sont recouvertes 
d'amiante ou d'une autre matiere isolante 6, 
ladite matiere etant, a son tour, protegee par une 
feuille d'aluminium 7 refiectrice d'ondes calort- 
fiques; 8 designe une autre couche isolante, la- 
quelle, enfin, est elle-meme recouverte d'une 
paroi en tfile 9. Des bandes de tole a bords ra- 
battus en U, 10, assurent ^assemblage des ele- 
ments du corps rayonnant, qui par exemple, 
comme represente sur la fig. 4, peut se presenter 
sous la forme d'une plaque. 

Pour le sechage en continu, on peut prevoir, 
par exemple, comme represente sur la fig. 6, une 
installation a deux transporteurs qui fait passer 
la matiere a secher a une vitesse predeterminee a 
travers Fetuve de sechage. Sur un bati 11 est 
amenagee une structure en forme de tunnel 12 
recouverte d'une enveloppe, par exemple en tole 
d'aluminium. Cette tole d'aluminium reflechit de 
facon avantageuse les rayons calorifiques inci- 
. dents sur sa face interieure. 

Une tubulure d'evacuation 13 s'ouvrant dans 
la paroi superieure du tunnel 12 eloigne hors de 
Fetuve les vapeurs fonnees. 

Aux deux extremites du bati 1 1, en face de 
Fcntree et de la sortie du tunnel, sont disposes 
les organes d'entrainement de deux transpor- 
teurs sans fin. Les cylindres d'entralnement 14 
de Tun des transporteurs 15, qui traverse la re- 
gion inferieure du tunnel, sont montes sur des 
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tdles de support 16 disposees a la maniere de 
consoles, cependant que les poulies d'entraine- 
ment 17, 1 8 du second transporteur sont mon- 
tees sur des potences 19 fixees lateralement sur 
lebati 11. 

Des t6Ies verticals fixees au longeron 20 du 
bati 1 1 renforcent les potences 1 9. Les arbres 
verticaux respectifs 21 des poulies 17, 18 qui 
tournent dans un plan horizontal sont touril- 
ionnes respectivement sur chacune des potences 
precitees. 

L'entrainement des transporteurs est assure 
par un moteur 22 qui actionne, par Pinterme- 
diaire d'une transmission a courroie 23, l'arbre 
recepteur d'un mecanisme de transmission 24. 
Le mecanisme 24 actionne a son tour un arbre 
d'entramement 25 s'etendant horizontalement et 
qui est tourillonne, d'une part, sur le carter du 
mecanisme 24 et, d'autre part, sur une douille 
verticale 26. De l'autre cote de cette douille, dans 
le prolongement de l'axe de l'arbre 25, est dis- 
pose un second arbre 27 dont l'une des extre- 
mites est egalement tourillonnee sur la douille 

26 et dont l'autre extremite est tourillonnee sur 
un montant 28 appartenant au bati 11. L'arbre 

27 est, en outre, prolonge a l'exterieur du bati 
et ce prolongement porte une poulie a courroie 
29. Les deux arbres 25 et 27 sont canneles et 
portent des galets de friction baladeurs 30 et 31 
cales en rotation sur leurs cannelures. Les galets 

30 et 31 peuvent etre deplaces le long des arbres 
au moyen de leviers 32, 33 qui, a cet effet, pre- 
sentent une extremite fourchue 34, la fourche de 
chaque levier etant engagee dans une gorge an- 
nulate du moyeu 35 de Tun des galets 30, 31. 
Les leviers 32, 33 sont guides parallelement aux 
arbres 25 et 27 sur une glissiere 36 au moyen 
de coulisseaux 37 dont ils sont solidaires et qui 
sont montes sur la glissiere 36 par des evide- 
ments de meme section que ladite glissiere, de 
maniere a pouvoir coulisser dans un sens ou dans 
l'autre sur celle-ci. Par ailleurs, les coulisseaux 
37 portent des leviers de manoeuvre 38, 39 
s'etendant a l'exterieur. Les galets de friction 30, 

31 reposent avec une pression d'entralnement 
sur un plateau de friction 40 dont l'axe s'etend 
verticalement a egale distance des arbres 25, 27 
et porte tourillonnee sur son prolongement -vers 
le haut 41 la douille verticale 26 precitee. 

Le galet de friction 30 entrame le plateau de 
friction 40 et ceci avec une vitesse variable en 
fonction de la position axiale dudit galet. Si l'on 
rapproche celui-ci de la peripheric du plateau 
40, ce dernier tjourne plus lentement. Les rap- 
ports de Vitesse sont inverses de l'autre cote du 
plateau 40 oil celui-ci entralne le galet de fric- 
tion 31. Une courroie 42transmet le mouvement 
de rotation de la poulie 29 a une autre poulie 43 
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calee sur l'arbre du cylindre 14 entrainant la 
bande transporteuse 1 5. 

Pour assurer I'entrainement du second trans- 
porteur, le troncon d'arbre 31 se prolonge au- 
dessus de la douille 26 et est muni d'un ergot 44 
en prise avec un disque 45 portant a cet effet une 
jante elastique. De cette maniere, le disque 45 
est entrame d'un certain. angle a chaque revolu- 
tion de l'arbre 41. L'arbre du disque 45 est lie 
au moyen d'un arbre flexible 46 a l'arbre 21 de 
la poulie d'entralnemerit 18, de sorte que le mou- 
vement de rotation du disque 45 est transmis a 
ladite poulie. Cette poulie 18 assure l'entraine- 
ment de galets 48 dont les axes portent des cro- 
chets destines a assurer la suspension de la rna- 
tiere a secher. Lesdits galets roulent sur une 
piste sans fin 50 portee par des supports 49 et 
sont deplaces au moyen d'un organe de traction 
souple tel que cable ou analogue qui les relie 
entre eux et qui passe avec un frottement suffisant 
autour de la poulie d'entrainement 1 8. Les pou- 
lies 17, 18 sont disposees de telle maniere que 
la partie de la piste sans fin situee d'un des cotes 
desdites poulies traverse le tunnel de sechage, 
cependant que l'autre partie de ladite piste 
s'etend a Fexterieur dudit tunnel. Cependant 
qu'on peut faire passer a travers l'etuve des ob- 
jets suspendus aux crochets des galets 48 en leur 
faisant suivre la piste sans fin precitee, d'autres 
objets ou matieres peuvent traverser egalement 
le. tunnel sur la bande transporteuse 15. Par 
exemple, Tobjet 53 represente sur la fig. 6 est 
pose a cet effet sur un plateau tournant 52 dont 
le socle-pivot 55 est fixe sur la bande transpor- 
teuse 15. Le plateau tournant 52 pendant qu'ii 
traverse l'etuve de sechage est en contact d'en- 
trainement par sa peripheric avec un rail 54. En 
raison de son tourillonnement sur le socle-pivot 
55 « t # du frottement de sa peripheric sur ie rail 
precite, le plateau 52 subit un mouvement de 
rotation en meme temps qu'il se deplace longitu- 
dinalement a travers l'etuve. 

Les corps rayonnants 56 suspendus dans le 
tunnel le long des pistes de transport sont re- 
glables verticalement et en eloignement par rap- 
port a la matiere a secher. A cet effet, de part et 
d'autre du tunnel, devant son entree et sa sortie, 
sont disposes des tubes-tiges de support 57 por- 
tes par le bati 1 1. Des manchons 58 sont montes 
a coulissement sur les tubes 57 et peuvent fctre 
immobilises au moyen de vis' 59. Sur les man- 
chons 58 sont disposes des supports coulissants 
62 a fente de guidage 61 p^uvant etre immobi- 
lises sur les manchons par de> vis 60 et portant 
a leur extremite les corps rayonnants 56. Ceux-ci 
peuvent pivoter autour de leur axe longitudinal 
dans des perforations appropriees des supports 
62 par des boulons 63 permettant de les immo- 
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biliser dans toute position angulaire desixee. 

Dans une etuve de sechage telle qu'on Tutilise 
de preference pour le sechage du vernis des vehi- 
cuies automobiles, la structure sur la quelle les 
corps rayonnants 56 sorit fixes de facon reglable 
et qui forme la youte du tunnel 1 2 peut etre 
cohstituec par des ensembles d'elements recti- 
lignes assembles a la maniere des carcasses pour 
toiles de tente comme represents sur la fig. 7. 
Des troncons de tubes ou analogues .63 relies 
entre eux par des articulations 80 constituent 
deux elements 64, 65 enfiles Tun dans Pautre. 
Deux ensembles | 64-65 articules entre eux "aux 
extremites libres des elements 65 constituent un 
arceau polygonal'. Le montage telescopique des 
ensembles 64-^5 permet de regler leur longueur 
de sorte qu'on peut donner a chaque arceau 
toutes dimensions et toutes formes desirees. Par 
ailleurs, les articulations 80 entre . les troncons 
63 successifs sont reglables; a cet eflet sur cha- 
cune des extreinites des deux troncons relies par 
chaque articulation est fixe, par exemple soude, 
un secteur de disque 66, ces 'secteurs se recou- 
vrant partiellement et presentant sur des arcs de 
cercle de meme rayon des trous 67. Dans deux 
trous superposes choisis suivant Pangle qu'on de- 
sire que fassent entre eux les troncons articules, 
on introduit un boulon qu'on fixe eventuelle- 
ment au moyen d'un ecrou de maniere a rendre 
absolument rigide 1-articulation. Des entretoises 
longitudinales 68 reunissent entre eux plusieurs 
arceaux et assurent la rigidite de Fensemble de la 
structure ainsi formee. Ces entretoises sont enfi- 
I6es a travers des perforations appropriees mena- 
gees dans les troncons ou aux points d'articula- 
tion. 

Dans la structure tubulaire et plus precisemcnt 
dans les -troncons inferieurs de chaque arceau 
sont enfilees des tiges 69 munies de differentes 
perforations et pouvant etre plus ou moins enfon- 
cees dans lesdits troncons pour permettre le re- 
glage en hauteur de Penseinble de la structure en 
fonction de la hauteur des objets a secher, des 
boulons, introduits dans les perforations prfci- 
tees, permettant d'immobiliser les tiges 69 dans 
toute position de reglage desiree. 

L*ensemble de la structure est recouvert d'une 
enveloppe appropriee. Les corps rayonnants 56 
sont suspendus sur les troncons 63 da la struc- 
ture par exemple au moyen de brides 70 enser- 
rant lesdits troncons. L'alimeniation electrique 
des corps rayonnants est realisee au moyen d'un 
cordon 71. Sur les fig. 8 et 9 on a represente 
en trait interrompu une voiture automobile dont 
on veut faire secher le verriis. Les corps rayon- 
nants suspendus longitudinalement dans le 
tunnel peuvent, en raison de la facilite de reglage 
precedemment decrite, etre amenes a une dis- 
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tance uniforme de la surface a secher quelle que 
soit la forme du vehicule (voir par exemple 75, 
fig. 9). 

L'avant du vehicule est seche au moyen de 
corps rayonnants 56 supplementaires monies sur 
des pieds auxiliaires deplacables a 1-avant du 
tunnel. Chaque pied auxiliaire comporte un socle 
portant un pied tubulaire 73 sur lequel un man- 
chon 74 est reglable en hauteur (voir fig. 10), 
ledit manchbn 74 dont le corps 75 forme un 
coulisseau peut etre immobilise au niveau ver- 
tical desire au moyen d'une vis ou d'une autre 
maniere connue quelconque, 

Le corps rayonnant 56 est articule autour d'un 
pivot 77 sur le coulisseau 75 par une chape 76 
et peut etre immobilise dans toute position angu- 
laire desiree. De cette maniere, le corps rayonnant 
peut etre regie en hauteur et en eloignement et 
on peut egalement orienter sa surface rayon- 
nantc. 

lUtsUME 

La presente invention a pour objet : 

1* Une etuve dc sechage par rayons infra- 
rouges en particulier pour sechage en continu 
caracterise par le fait que des sources de rayon- 
nement a cones de dispersion particulierement 
etendus sont disposees de facon reglable sur une 
structure ehtourant la matiere a secher et elle- 
meme eventuellement reglablej autour de moyens 
transporteurs qui se deplacent de maniere a assu- 
rer une irradiation uniforme et omnidirection- 
nelle de ladite matiere; 

2° Un mode de realisation- suivant 1% caracte- 
rise par le fait qu'on utilise comme source de 
rayonnement une plaque, bande ou analogue 
chauffee de facon connue en soi et qui presente 
du cote emetteur des surfaces courbes en forme 
de calottes; 

3° Un mode de realisation suivant 1° et 2° 
caracterise par le fait que les surfaces courbes 
sont creusees dans la surface rayonnante ; 

4°. Un mode de construction suivant l p a 3° 
caracterise par le fait que les corps rayonnants 
sont proteges, du cote oppose a leur surface 
emettrice, en plus des moyens d'isolement habi- 
tuels, par une tole rellectrice; . 

5° Une disposition suivant 1° a 4° caracterisee 
par le fait que les corps rayonnants sont suspen- 
dus de fagon reglable en particulier en ce qui 
concerne leur distance a la matiere jL secher, dans 
un tunnel de sechage, a la structure de celui-ci; 

6° Un mode de . realisation suivant 5° dans le- 
quel les corps rayonnants sont articules de facon 
reglable autour de leur axe longitudinal sur des 
supports munis de fentes longitudinales par des 
boulons disposes suivant ledit axe longitudinal 
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aux extremites desdits corps rayonnants, lesdits 
supports etant eux-raemes fixes de fagon reglable 
par leur fente longitudinale sur un manchon lui- 
meme reglable en hauteur sur un element tubu- 
laire ou analogue de la structure; 

7° Une disposition constructive suivant 5° 
ponsistant en ce que les corps rayonnants pre- 
sentent a leur extremite dcs saillies telles que 
pattes, chapes ou analogues par lesquels ils sont 
articules sur le corps elargi d'un manchon re- 
glable par coulissement sur un element de struc- 
ture tubulaire ou analogue ; 

8° Un mode de realisation suivant T dans 
lequel le manchon precite est dispose sur Pele- 
raent tubulaire d'un pied auxiliaire en ce que le 
corps rayonnant peut Stre deplace avec ce pied 
auxiliaire a l'avant du tunnel; 

9° Une etuve de sechage suivant 1° a 8° com- 
portant un plateau tournant de support connu en 
soi, sur lequel on pose la matiere a secher; 

10° Un mode de construction suivant 1° a 9° 
dans lequel la matiere a secher est deplacee a 
travers l'etuve sur un ou plusieurs transpor- 
ters ; 

11° Un mode de realisation suivant 9° carac- 
terise par le fait que ledit plateau tournant est 
lui-meme porte par un transporteur et deplace 
sur celui-ci a travers l'etuve; 

1 2 tf Un mode de construction suivant 1 1° dans 
lequel le plateau tournant pendant son passage a 
travers l'etuve est en contact d'entrainement avec 
un rail fixe dispose dans l'etuve le long du par- 
cours de transport, ce qui assure la mise en rota- 
tion de cc plateau ; 

1 3° Une disposition constructive suivant 1 0° 
caracterisee par le fait que des galets de roule- 
ment munis de crochets permettant la suspen- 
sion de la matiere a secher sont entralnes sur une I 
piste sans fin au moyen d'un lien flexible les I 
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reunissant entre eux et passant sur des poulies 
dont une poulie d'entrainement; 

14° Une etuve suivant 1° a 13° caracterisee 
par le fait que la structure servant a former 
Tetuve de sechage est constitute par des troncons 
de tubes ou analogues relies entre eux par des • 
articulations de maniere que leur position angu- 
Jaire relative puisse Stre reglee et formant des 
arceaux assembles de facon telescopique, de ma- 
niere que leur longueur soit reglable ; 

15° Un mode de realisation suivant 14° dans 
lequel chacun des deux troncons reunis par 
chaque articulation porte un secteur de disque, 
les deux secteurs se recouvrant entre eux et por- 
tant des perforations conjuguees sur des arcs de 
meme rayon, la solidarisation de ces secteurs par 
des boulons ou analogues introduits dans deux 
perforations superposees permettant de donner 
a l'articulation la rigidite voulue tout en deter- 
minant la position angulaire relative desiree des 
deux troncons articules ; 

1 6 n Un mode de construction suivant 1 4° et 
1 5° remarquable en ce que les deux extremites 
des arceaux formes par les elements telesco- 
piques precites portent des pieds enfiles dans 
leurs troncons extremes reglables et immobili- 
sables dans une position de reglage par introduc- 
tion d'un boulon ou analogue dans des perfora- 
tions prevues a cet effet; 

17° A titre de produit industriel nouveau, 
toute etuve de sechage pour rayons infra-rouges 
comportant, separement ofj en combinaison, une 
ou plusieurs des caracteristiques representees et 
decrites dans les paragraphes 1° a 16° du pre- 
sent resume. 

Karl METZGER. 

Par proenrmtion i 

Cabinet S. Gukrbils&v. 
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